关于优化轮胎铸造项目管理有关事项的通知
鲁发改工业〔2023〕649号
各市人民政府，各县（市、区）人民政府，省政府有关部门：
为严格执行国家“两高”项目管理政策，坚决落实中央生态环境保护督察整改要求，坚持绿色低碳高质量发展方向，守牢节能减煤降碳等各项工作底线，强化省级窗口指导和各级监管责任，提高轮胎和铸造项目管理科学化、精准化水平，经省委、省政府同意，现就有关事项通知如下：
一、支持高端项目加快发展。聚焦推动高端化、智能化、绿色化、集群化发展，适时制定调整《山东省高端轮胎铸造项目发展指导目录（2023年版）》，对属于《目录》范围内的新上高端轮胎、铸造项目，不再执行《关于“两高”项目管理有关事项的补充通知》（鲁发改工业〔2023〕34号）规定的产能、能耗、碳排放替代政策。依据《关于“两高”项目管理有关事项的通知》（鲁发改工业〔2022〕255号）规定，通过“先立后破”“一事一议”方式实施的高端铸造项目，所在市要落实有关承诺，确保产能控制在合理范围。省发展改革委会同省工业和信息化厅等有关部门，要按照省委、省政府部署要求，加强窗口指导，严把项目关口，统筹布局优化，强化全流程监管，坚决制止不属于《目录》范围的低端轮胎、铸造项目盲目上马，防止低水平重复建设。
二、推动中端项目改造提升。对存量轮胎、铸造项目，各市要加快推动能效、环保、质量、数字化改造提升。省发展改革委、省工业和信息化厅等有关部门和各市要督促低于能效基准水平的轮胎、铸造企业，按照前期制定的能效改造提升方案，加快推进实施，确保2025年4月底前完成；对低于标杆水平的轮胎、铸造企业，积极探索研究绿电使用方案，逐步提高绿电使用比例。省生态环境厅和各市要督导企业依法落实环境保护主体责任，严格执行环保排放标准，深度开展污染治理，积极采用环保节能装备，坚持清洁生产，严格控制无组织排放，配备颗粒物或挥发性有机物高效收集和处理装置。省工业和信息化厅和各市要鼓励企业发展化学炼胶、电加热硫化、复合铸造工艺、铸造模拟仿真、一体化压铸成形、3D打印等新技术和新工艺；大力开展智能制造示范推广，推进关键工序数字化、网络化、智能化改造，梳理遴选一批智能制造典型场景，建设一批智能制造示范工厂，培育一批优质系统解决方案供应商。
三、加快低端项目淘汰退出。各市要严格落实主要污染物排放总量控制、能源消耗总量和强度调控制度，坚决遏制不符合要求的项目盲目发展，防止产能盲目扩张，合理控制产能总体规模。各市要加快淘汰退出不符合安全、环保等要求的项目，2021年以来产能利用水平连续2年低于20%的项目，无法整改的违规项目，以及低于能效基准水平仍未制定改造提升方案或无法改造提升的项目、没有能效数据且无法核算的项目。各市要梳理制定退出项目清单，明确退出步骤、时限和责任单位，于2023年9月底前以市政府名义函送省发展改革委、省工业和信息化厅、省生态环境厅。各市要对退出项目组织验收，省发展改革委、省工业和信息化厅、省生态环境厅等有关部门对各市验收情况进行核查。各市淘汰退出落后低效产能工作情况，作为新上项目窗口指导的重要参考。
四、推动园区化集群化发展。各市要围绕“绿色化、智能化、园区化、品牌化”，结合本地重点产业发展需要，依托龙头企业，推动轮胎、铸造企业兼并重组，引导产能和要素资源向优势项目、核心地区集聚，促进产业链供应链深度互联与协同响应，提升产品供给能力。省发展改革委、省工业和信息厅等部门要指导各市探索铸造特色化、专业化、集群化发展模式，聚焦铸造加工、装备制造产业集聚区，建设一批绿色低碳高端铸造中心。各市要在以汽车、轨道交通装备、工程机械、农业机械、海工装备、航空航天装备、电子信息装备制造等为主导产业且具有一定规模的开发区、产业园区、集聚区内部或周边布局铸造产能。

附件：山东省高端轮胎铸造项目发展指导目录（2023年版）
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2023年8月17日         








附件
山东省高端轮胎铸造项目发展指导目录
（2023年版）
	行业
	类别
	鼓励方向

	轮胎
	投资体量
	固定资产投资≥1亿元，包括设备和建安投资。

	
	产能规模
	全钢子午线轮胎年产能300万套以上；现有轮胎企业改扩建项目新增产能100万套以上。

	
	
	半钢子午线轮胎年产能1000万套以上；现有轮胎企业改扩建项目新增产能200万套以上。

	
	
	子午线摩托车轮胎年产能1000万套以上；现有轮胎企业改扩建项目新增产能200万套以上。

	
	
	非公路轮胎年产能5万吨以上。

	
	产品品类
	全钢子午线轮胎：80及以下系列载重汽车公制子午线轮胎、多用途载重汽车子午线轮胎（MPT）、5度轮辋无内胎轮胎、全钢系列雪地轮胎（满足欧盟雪地轮胎认证要求胎侧模刻有“M+S 3PMSF”标志）。

	
	
	半钢子午线轮胎：（超）高性能轮胎产品（UHP、HP）、新能源汽车专用轮胎（EV）、冬季轮胎、四季胎、全路况轮胎（AT）、泥地胎（MT）等。

	
	
	子午线摩托车轮胎：高性能子午线摩托车轮胎。

	
	
	非公路轮胎：航空轮胎、工程子午胎、农业子午胎、工业子午胎等。

	
	
	《产业结构调整指导目录》（2019年版）规定的其他鼓励类轮胎产品。

	
	能效水平
	全钢子午胎≤235千克标准煤/吨，半钢子午胎≤290千克标准煤/吨，子午线摩托车轮胎≤400千克标准煤/吨，非公路轮胎（不含巨胎）≤305千克标准煤/吨。

	
	环保水平
	生产工艺、有机废气治理工艺、排放限值等差异化指标符合《重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2020年修订版）》中B级及以上企业要求。

	
	数字化水平
	炼胶环节实现密闭全自动配料，具备智能除尘系统。

	
	
	建立工厂数字化模型，实现规划、生产、运营全流程数字化管理。

	
	
	产品信息贯穿于设计、制造、质量、物流等环节，实现产品的全生命周期管理（PLM）。

	
	
	建立生产过程数据采集和分析系统，能充分采集制造进度、现场操作、质量检验、设备状态等生产现场信息，并与车间制造执行系统实现数据集成和分析。

	
	
	建立车间制造执行系统（MES），实现计划、排产、生产、检验的全过程闭环管理，并与企业资源计划管理系统（ERP）集成。

	
	
	建立车间级的工业通信网络，系统、装备、零部件以及人员之间实现信息互联互通和有效集成。

	
	
	建立企业资源计划管理系统（ERP），并投入实际运行，其中供应链管理模块能实现采购、外协、物流的管理与优化。

	铸造
	投资体量
	固定资产投资≥5000万元，包括熔炼、造型、加工等设备和建安投资。

	
	产能规模
	熔炼能力：黑色金属铸造≥10000吨/年，有色金属铸造≥2000吨/年。

	
	产品品类
	铸铁：大型船舶、燃气轮机、轨道交通、高压制冷、油气钻探、能源装备铸件（风、核电铸件）；高性能蠕墨铸铁件；高性能球墨铸铁件；高性能合金铸铁件；高性能灰铁铸铁件；高端数控机床、半导体设备、纺机、泵阀铸件；新能源物流装备用平衡重、高端石油机械用铸铁件、高空车用平衡重、高性能可锻铸铁件、高压超高压输变电电力配件、高端阀体铸件。

	
	
	铸钢：核、水电铸件；高端不锈钢铸件；高性能耐热钢和耐蚀钢铸件。

	
	
	有色：高强度铝合金铸件；镁合金铸件；高强度铜合金铸件；稀有合金铸件；航空航天用钛合金铸件；镍钴等高温合金铸件；高端复合金属材料铸件及金属与非金属复合材料铸件。

	
	
	其他：高度集成轻量化结构件；适应高压、高速、高腐蚀环境的改进材质铸件。

	
	
	熔模铸造：发动机叶片、汽车铸件、动力装备铸件、核电零件、流体化工泵阀、仪器仪表、高温合金及耐热钢零件、船舶零件、轨道交通零件、高压输变电及储能配件等。

	
	
	压铸：汽车、仪表、装备铸件；真空、熔融压铸工艺铸件。

	
	
	3D打印：高端模具、特殊铸件。

	
	
	复合材质铸件：多金属复合铸件，如钢、铸铁，铜复合高强精机耐磨套等；金属与非金属复合铸件，如碳质材料、陶瓷材料与铸造金属材料复合而成的高性能耐热模具等。

	
	
	《产业结构调整指导目录》（2019年版）规定的其他鼓励类铸件产品。

	
	工艺设备
	砂型：树脂砂；覆膜砂；其他有机合成砂；自动化粘土砂；消失模；V法；铁型覆砂；高效自硬砂。

	
	
	自动造型线、自动浇铸（自硬砂特大件、V法大型铸件生产除外）；高效离心铸造；不以生产铸造生铁为主要产品的短流程铸造；砂型3D打印及无模铸造柔性造型装备。

	
	
	复合铸造工艺；无（少）固废技术；铸造模拟仿真技术；黏土砂工艺。

	
	
	智造装备：真空熔炼炉、250kg以上带磁轭钢壳中频感应电炉、精炼炉、10吨以上的外热送风水冷长炉龄冲天炉、大型环件真空离心铸造机、机器人、立体仓储、智能打磨单元；铁液自动转运、铁液温度实时监测设备。

	
	
	《产业结构调整指导目录》（2019年版）规定的其他鼓励类铸造工艺设备。
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	能效水平
	无高炉装置≤175千克标准煤/万元产值；有高炉装置≤1362千克标准煤/万元产值。鼓励使用绿电。

	
	环保水平
	污染治理技术、排放限值、无组织排放等差异化指标符合《重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2020年修订版）》中B级及以上企业要求。

	
	数字化水平
	建立工厂数字化模型，实现规划、生产、运营全流程数字化管理。

	
	
	建立生产过程数据采集和分析系统，能充分采集制造进度、现场操作、质量检验、设备状态等生产现场信息，并与车间制造执行系统实现数据集成和分析。

	
	
	建立车间制造执行系统（MES），实现计划、排产、生产、检验的全过程闭环管理。建立企业资源计划管理系统（ERP）。

	
	
	建立铸造工艺数据库，实现按品种、材料、尺寸等不同产品的工艺大数据模型推理，并与车间制造执行系统实现产品生产过程参数的推理及仿真。

	备注
	1.打破国外垄断、填补国内空白、突破“卡脖子”关键技术和环节的高端项目可以不受投资和产能规模的限制。
2.鼓励发展降低能耗、污染物排放、碳排放，提升产品质量、数字化水平，推动工艺革新、装备升级、废旧资源综合利用类的技术改造项目，成效明显的可以不受投资和产能规模的限制。



